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é·Î‡ÒÚ¸ ÔËÏÂÌÂÌËfl n ≈ 2900 Ó·./ÏËÌ.

19

äÓÌÒÚÛÍˆËfl
åÓÌÓ·ÎÓ˜Ì˚Â ˝ÎÂÍÚÓÌ‡ÒÓÒ˚ Ò ÔÂËÙÂËÈÌ˚Ï ‡·Ó˜ËÏ ÍÓÎÂÒÓÏ.
T, TP: Версия с корпусом насоса и соединительной частью из чугуна.
B-T, B-TP: Версия с корпусом насоса и соединительной частью из бронзы.

Бронзовые насосы поставляются полностью окрашенными.

èËÏÂÌÂÌËÂ
‰Îfl ˜ËÒÚ˚ı ÌÂ‚Á˚‚ÓÓÔ‡ÒÌ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ, ÌÂ ÒÓ‰ÂÊ‡˘Ëı
‡·‡ÁË‚Ì˚ı Ë ‚Á‚Â¯ÂÌÌ˚ı ˜‡ÒÚËˆ Ë ÌÂ ‡„ÂÒÒË‚Ì˚ı ‰Îfl
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚, ËÁ ÍÓÚÓ˚ı ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ Ì‡ÒÓÒ
‰Îfl Û‚ÂÎË˜ÂÌËfl ‰‡‚ÎÂÌËfl, ÔÓ‰‡‚‡ÂÏÓ„Ó ËÁ ‡ÒÔÂ‰ÂÎËÚÂÎ¸ÌÓÈ
ÒÂÚË (ÒÓ·Î˛‰‡fl ÏÂÒÚÌ˚Â ÒÚ‡Ì‰‡Ú˚)
·Î‡„Ó‰‡fl Ò‚ÓËÏ Ï‡Î˚Ï „‡·‡ËÚ‡Ï ‰‡ÌÌ˚Â ˝ÎÂÍÚÓÌ‡ÒÓÒ˚ Ó˜ÂÌ¸
ıÓÓ¯Ó ÔÓ‰ıÓ‰flÚ ‰Îfl ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ‚ ‡ÁÎË˜Ì˚ı ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ı Ë
‡ÔÔ‡‡Ú‡ı ÒËÒÚÂÏ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl, ÍÓÌ‰ËˆËÓÌËÓ‚‡ÌËfl, ˆËÍÛÎflˆËË Ë
ÔËÚ‡ÌËfl ÍÓÚÎÓ‚

ùÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â Ó„‡ÌË˜ÂÌËfl
íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË ÓÚ -10°C ‰Ó +90°C.
íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÓÍÛÊ‡˛˘Â„Ó ‚ÓÁ‰Ûı‡ ÌÂ ·ÓÎÂÂ 40°C.
å‡ÌÓÏÂÚË˜ÂÒÍ‡fl ‚˚ÒÓÚ‡ ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËfl ÌÂ ·ÓÎÂÂ 7 Ï.
çÂÔÂ˚‚Ì˚È ÂÊËÏ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

ùÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸
Индукционный 2-полюсный двигатель, 50 Гц, 2900 об./мин.
T, TP: ÚÂıÙ‡ÁÌ˚È - 230/400 Ç (±10%), ‰Ó 3 ÍÇÚ;

400/690 Ç ± 10%, ÓÚ 4 ‰Ó 7,5 ÍÇÚ.
TM, TPM: ÏÓÌÓÙ‡ÁÌ˚È 230 Ç (±10%) Ò ÚÂÏÓÁ‡˘ËÚÌ˚Ï ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ

äÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÓ ‚ÒÚÓÂÌ ‚ Á‡ÊËÏÌÛ˛ ÍÓÓ·ÍÛ.
àÁÓÎflˆËfl ÍÎ‡ÒÒ‡ “F”.
á‡˘ËÚÌÓÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó IP 54.
Kласс энергосбережения IE2 для трехфазных двигателей
мощностью от 0,75 кВт.
äÓÌÒÚÛÍˆËfl ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË ÒÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓÏ EN 60034-1; EN 60034-30.
EN 60335-1, EN 60335-2-41.

ëÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â ËÒÔÓÎÌÂÌËfl ÔÓ‰ Á‡Í‡Á
‰Û„ËÂ Ì‡ÔflÊÂÌËfl 
частота 60 Гц (см. каталог для частоты 60 Гц)
Ò Á‡˘ËÚÌ˚Ï ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ IP 55
ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â ÏÂı. ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
для среды с более высокой или более низкой температурой
ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ Ò ÓÒÌÓ‚‡ÌËÂÏ

äÓÌÒÚÛÍˆËÓÌÌ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚
ëÓÒÚ‡‚Ì‡fl ˜‡ÒÚ¸ T, TP B-T,   B-TP
äÓÔÛÒ Ì‡ÒÓÒ‡ óÛ„ÛÌ ÅÓÌÁ‡
ëÓÂ‰ËÌËÚ. ˜‡ÒÚ¸ GJL 200 EN 1561 G-Cu Sn 10 EN 1982
ä˚¯Í‡ ÍÓÔÛÒ‡ óÛ„ÛÌ ÅÓÌÁ‡

GJL 200 EN 1561 G-Cu Sn 10 EN 1982
ã‡ÚÛÌ¸ P- Cu Zn 40 Pb 2 UNI 5705 ‚ ÏÓ‰. T 61-65-70,  B-T 61-70

ê‡·Ó˜ÂÂ ÍÓÎÂÒÓ ã‡ÚÛÌ¸ P- Cu Zn 40 Pb 2 UNI 5705
ÅÓÌÁ‡ G-Cu Sn 10 UNI 7013 ‚ ÏÓ‰. T 125, TP 132-132R

Ç‡Î ïÓÏÓÌËÍÂÎÂ‚‡fl ÒÚ‡Î¸ Cr-Ni  AISI 303
T 76, Tp 80-100 ïÓÏÓÌËÍÂÎÂ‚ÓÏÓÎË·‰ÂÌÓ‚‡fl ÒÚ‡Î¸

ïÓÏÓ‚‡fl ÒÚ‡Î¸ AISI 430 AISI 316
T 61-65-70, T 100-125, Tp 78-132-132R

åÂı. ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ì„ÓÎ¸ - ÍÂ‡ÏËÍ‡ - NBR

carlotta
Casella di testo
05/2015
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T 61E: kg 6,3
B- T 61E: kg 6,5

T 65E: kg 7,3
B- T 65E: kg 7,5

DN1 DN2 mm kg
TIPO

ISO 228 T B-T

T   70/A B-T 70/A
TP 78/A B-TP 78/A

244

G1 ISO 228

24

160

80 80
96

108

G1
ISO 228 ISO 228

58
G1

122
100

22

8

65

63

7
4.93.227 4.93.218

DN2

a

fM

7

90

106

93

22

112

134

10 71

h2

l2

h3

DN2
DN1

182

24
22

278
276

G 1
G 1/2

G 1
G 1/2

50
24

121
127

63
56

a fM h2 h1 l2

11,2
8,2

11,6
8,8

kg

TIPO
DN1 DN2

T   125/A –

T   76E –

T   100/A –

G 11/4 G 11/4 32 470 90 75 170 226 152 125 180 140 40 9,5 90 195 12 39,5 -

G 11/4 G 11/4 26 338 80 56 136 208 117 100 155 125 30 9 80 105 10 18,4 -

G 11/4 G 11/4 32 410 90 59 161 226 152 125 180 140 40 9,5 95 121 12 32,5 -

mm

TP 80E B-TP 80E G 3/4 G 3/4 27 332 80 35 135 208 117 100 155 125 30 9 60 104 10 16,4 16,8

TP 100/A – G 3/4 G 3/4 27 387 80 38 142 208 117 100 155 125 30 9 65 113 10 23,2 -

TP 132R/A –
TP 132/A – G 11/4 G 11/4 42 485 112 70 202 272 180 140 230 190 50 11,5 100 183 14 53,6

58,5
-
-

ISO 228 a fM HS h2 h1 H BB B AB A AA K l2 w HA T, TP B-TP

DN2 

a 

w 
K

4.93.093 

H

fM

B
BB

AA
A
AB

HA HS

DN2 DN1

h1

h2

l2 

TÂı. ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË n ≈ 2900 Ó·./ÏËÌ.

ê‡ÁÏÂ˚ Ë ‚ÂÒ

ç‡ÒÓÒ˚ Ò ÔÂËÙÂËÈÌ˚Ï ‡·Ó˜ËÏ ÍÓÎÂÒÓÏT, TPT, TP

H é·˘‡fl ‚˚ÒÓÚ‡ Ì‡ÔÓ‡ ‚ Ï

B-T, B-TPM = àÒÔÓÎÌÂÌËÂ ËÁ ·ÓÌÁ˚

P2 çÓÏËÌ‡Î¸Ì‡fl ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸ ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl.

P1 å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ÔÓÚÂ·ÎflÂÏ‡fl ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸. * å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ‚˚ÒÓÚ‡ ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËfl 2-3 Ï

Q
m3/h 0,06 0,12 0,24 0,38 0,48 0,6 0,75 1 1,2 1,5 1,89 2,4 3 3,6 4,2 4,8 5,4 6
Q

m3/h

l/min 1 2 4 6,3 8 10 12,5 16 20 25 31,5 40 50 60 70 80 90 100
B- T 61E 1,9 1,1 B- TM 61E 2,5 0,55 0,33 0,45 38 36 34 31,5 28 24 19 12,5 5

T 65E 2,8 1,6 TM 65E 3,5 0,8 0,45 0,6 44 42 40 37 33 29 24 16 8

B- T 70/A 3,7 2,2 B- TM 70/A 6 1,3 0,75 1 59 57 55 51 48 43 38 30 22 10

T 76E 5,3 3 TM 76E 7,4 1,6 1,1 1,5 70 68 67 65 62 58 53 46 38 26

T 100/A 11,5 6,6 3 4 103 97 89 82 75 68

T 125/A 9,6 4 5,5 125 110 90 75* 60*

B- TP 78/A 2,3 1,3 B- TPM 78/A 2,8 0,6 0,37 0,5 75 70 60 50 42 35 25 15

B- TP 80E 4 2,3 B- TPM 80E 5,8 1,2 0,75 1 90 85 79 73 61 48 34 20

TP 100/A 9,6 5,5 2,2 3 160 157 151 140 129 115 99 82

TP 132R/A 10,9 5,5 7,5 145 135 120 110 95 70

P2

kW     HP

1 ~ 230V    P1

A      kW

3 ~ 230V  400V

A A

TP 132/A 14,3 7,5 10

H
m

165 143* 120*

ÏÏ

ÏÏ

íàè

íàè
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ï‡‡ÍÚÂËÒÚË˜ÂÒÍËÂ ÍË‚˚Â n ≈ 2900 Ó·./ÏËÌ. 
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ç‡ÒÓÒ˚ Ò ÔÂËÙÂËÈÌ˚Ï ‡·Ó˜ËÏ ÍÓÎÂÒÓÏT, TPT, TP
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ï‡‡ÍÚÂËÒÚË˜ÂÒÍËÂ ÍË‚˚Â n ≈ 2900 Ó·./ÏËÌ. 

ç‡ÒÓÒ˚ Ò ÔÂËÙÂËÈÌ˚Ï ‡·Ó˜ËÏ ÍÓÎÂÒÓÏT, TPT, TP
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ï‡‡ÍÚÂËÒÚË˜ÂÒÍËÂ ÍË‚˚Â n ≈ 2900 Ó·./ÏËÌ. 
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ç‡ÒÓÒ˚ Ò ÔÂËÙÂËÈÌ˚Ï ‡·Ó˜ËÏ ÍÓÎÂÒÓÏT, TPT, TP
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АССОРТИМЕНТ
Большое ассортимент насосов удовлетворяет широкий спектр запросов
пользователей

ГИБКОСТЬ
Возможность быбора материала (чугуна или бронзы) для части, контактирующей с
жидкостью, что позволяет использовать насосы с жидкостями различной природы.

ОПТИМИЗИРОВАННАЯ ГИДРАВЛИКА 
Гидравлическая часть спроектирована таким образом, чтобы обеспечить высокую
производительность и постоянные показатели.

НАДЕЖНОСТЬ
Параметры подшипников и вала разработаны таким образом, чтобы обеспечивать
снижение напряжения для достижения высокой надежности при любых условиях
эксплуатации. 

ÇË‰ ‚ ‡ÁÂÁÂ

ç‡ÒÓÒ˚ Ò ÔÂËÙÂËÈÌ˚Ï ‡·Ó˜ËÏ ÍÓÎÂÒÓÏT, TPT, TP


